DuraVision G5

Vollautomatische Serienprifungen: schnell und prazise
0,3-3.000 kg

Brinell

Vickers

Rockwell

Knoop

Kunststoffprifung

Kohlenstoffprifung

HBT, HVT

HIHGTEST




Hartepriifung fiir jeden Einsatz.
Pruflastbereich von 0,3 kg bis 3.000 kg.

PRUFLASTBEREICH PRUFLASTBEREICH

3kg
3.000 kg

) 4 ) 4
HARTEPRUFMASCHINE HARTEPRUFMASCHINE

2‘504-&,

0,3 kg

DURAVISION 250 65 DURAVISION 350 65

\ 4 \ 4
PRUFMETHODEN PRUFMETHODEN

(. Brinell nach 1SO 6506, ASTM E10 (. Brinell nach ISO 6506, ASTM E10
| = |

1/1 1/2,5 1/5 1/10 | "] 1/5 1/10 1/30 2,5/6,25
1/30 2,5/6,25 2,5/15,6 2,5/31,25 2,5/15,6 2,5/31,25 2,5/62,5 2,5/187,5
2,5/62,5 2,5/187,5 5/25 5/62,5 5/25 5/62,5 5/125 5/250
5/125 5/250 10/100 10/250 5/750 10/100 10/250 10/500
HBT (nicht genormt) 10/1000 10/1500 10/3000
HBT (nicht genormt)
‘l Vickers nach 1SO 6507, ASTM E384, E92
HvV0,3 HVO05 HV1 HV 2 HV 2,5
HV 3 HV 5 HV 10 HV 20 HV 30 " Vickers nach ISO 6507, ASTM E384
HV50  HV60  HV 100 HV 120 HV 125 e HV 3 HV'S HV10 ~ HV20  HV30
HV 150  HVT (nicht genormt) HV 50 HV 60 HV 100 HV 120 HV 125
HV 150  HVT (nicht genormt)
" Rockwell nach IS0 6508, ASTM E18
HRA - HRZ HR15-N/T/W/X/Y " Rockwell nach ISO 6508, ASTM E 18
HR30-N/T/W/X/Y HR45-N/T/W/X/Y HRA - HRZ HR15-N/T/W/X/Y
HR30-N/T/W/X/Y HR45-N/T/W/X/Y
oot Knoop nach 1SO 4545, ASTM E384, E92 .
Ao G (6K e (@ Kohlenstoffpriifung nach DIN 51917
2,5/7 5/7 5/15 5/20 5/40
. 5/60 5/100 5/150 10/20 10/40
(@ Kohlenstoffpriifung nach DIN 51917 10760 16/160 |10/150

2,5/7 5/7 5/15 5/20 5/40
5/60 5/100 5/150 10/20 10/40
10/60  10/100 10/150

(@ Kunststoffpriifung nach 1SO 2039
49,03 N 132,9 N 3579 N 961N
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DuraVision 250 65 und 350 Go.

Vollautomatisierte Harteprufung fur die Serie.

Zeitaufwand

\\
\:

Standard DuraVision G5

\‘“ eCO0S Workflow"

WITH CALIBRATION INFORMATION SYSTEM

PROBE METHODE POSITION ERGEBNIS HISTORIE

Mit Sicherheit zum richtigen Prifergebnis

Die Auswertung der Prifeindriicke erfolgt bei der DuraVision G5 Serie durch
eine vollautomatische Helligkeitsregelung und schnellen Autofokus. Die
Priflast wird durch das bewéhrte Konzept des geschlossenen Regelkreises
aufgebracht - die Kraft wird dabei kontinuierlich und préazise Uber elektroni-
sche Kraftmesssensoren {iberwacht. Durch den motorischen Kreuzschlitten
erfolgt die Positionierung der Priifpunkte mit einem HéchstmaB an Wiederhol-

und Positioniergenauigkeit ohne Bedienereinfluss.

Breites Anwendungsspektrum

Die DuraVision G5 Serie bietet einen einzigartig groBen Standardlastbereich
von 0,3 kg bis 3000 kg und schafft so die Voraussetzung fiir eine Vielzahl
unterschiedlicher Prifmethoden. Dariiber hinaus ermdglicht die intelligente
Nutzung der hochauflosenden 12 Megapixel Kamera einen 3-fach Zoom, ohne
einen Qualitatsverlust der Bildqualitat durch Interpolation in Kauf nehmen zu
missen. Durch diese innovative Lésung kann ein breiter Anwendungsbereich
mit wenigen Objektiven abgedeckt werden. Um dieses Potenzial voll auszu-
nutzen, kommen beim DuraVision G5 ausschlieBlich Objektive zum Einsatz,
die das Maximum an optischer Aufldsung bieten. Die 7 Positionen des Stern-

revolvers ersparen Ihnen auBerdem den Werkzeugwechsel.

Zeitersparnis durch schnelle Prifablaufe

Bei Serienpriifungen oder auch bei wechselnden Priifanforderungen hilft der
DuraVision G5 Vollautomat Zeit zu sparen. Durch den neuen, patentierten
Schnellgang kann der Priifkopf mit bis zu 25 mm/s in der Hohe verfahren.
Kombiniert mit der intuitiven Bedienung sowie der Nutzung der Vorlagenfunk-
tion wird so ein schnelles Einrichten ermdglicht. Der hohe Automatisations-
grad des DuraVision G5 Vollautomaten reduziert die aktive Bedienzeit bei der
Serienpriifung um ein Vielfaches. Die serienmaBige Schnittstelle xCHANGE
ermdglicht den automatisierten Import und Export von Priifparametern sowie

Priifergebnissen und beschleunigt den Priifablauf.

Intuitive Software mit Kalibrierassistent
Die EMCO-TEST Software ecos Workflow bietet eine effiziente und intelligen-

te Losung fiir alle klassischen Aufgaben der Hartepriifung. Der Benutzer wird
Schritt fiir Schritt durch den Messprozess bis hin zur Datensicherung gefihrt.
Die intuitive Benutzeroberflache verkiirzt die Einarbeitungszeit und reduziert Be-
dienfehler. Eine Besonderheit von ecos Workflow ist der integrierte Kalibrieras-
sistent, der alle kalibrierten Methoden iberwacht und die normativ geforderte
Priifung des Hartepriifers stark vereinfacht. Der Assistent weist auf féllige pe-
riodische und indirekte Priifungen nach den Normen ISO und ASTM hin, leitet

durch den Prifvorgang und unterstiitzt bei der normkonformen Dokumentation.
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Der DuraVision G5 Vollautomat.

Automatisierung mit hochster Prazision.

. e
-------

CE-Schutzumhausung

Maximaler Schutz bei gleichzeitig hdchster Bedienerfreundlichkeit - gemeinsam mit

der CE-Schutzumhausung erfiillt der DuraVision G5 die internationalen CE-Anfor-

derungen. Durch das Lichtschrankensystem muss zukiinftig keine Schutztiir mehr
geoffnet werden, um in den Priifbereich der Maschine zu gelangen. Somit wird die
Bedienerfreundlichkeit erhht ohne aber auf Sicherheit zu verzichten. Die Maschine
wird im Geltungsgebiet der CE-Kennzeichnung obligatorisch mit Schutzumhausung
ausgeliefert, flir Zwecke der Automatisierung bzw. auBerhalb des Geltungsgebietes
ist der DuraVision G5 auch ohne Schutzumhausung erhéltlich (die Auslieferung er-

folgt dann ohne CE-Kennzeichnung).

Intuitive Bedienung
Die Steuerung erfolgt liber die Software

ecos Workflow Pro auf einem externen PC.

Material und Technologie
Egal, ob 0,3 kg oder 3000 kg Priiflast: Der biegesteife Graugussstander garantiert abso-

lut gleichbleibende Priifvoraussetzungen tber den gesamten Priiflastbereich. Durch die
Verwendung hochwertiger Komponenten und Materialien werden auch die strengen nord-
amerikanischen Sicherheitsvoraussetzungen eingehalten (Steuermodule ,,UL-Listed sowie

hochste Brandbestandigkeitsklasse bei Kunststoffabdeckungen).
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Motorischer Kreuzschlitten

Ubersichtskamera Auswertekamera

Ubersichtskamera (optional)

Mithilfe eines ,Makro-Objektives® erzeugt die 18Mpix
Ubersichtsfarbkamera ein groBes Live-Bild der Probe
und erleichtert somit das Setzen von mehreren Priif-
punkten und komplizierten Verlaufsreihen - in Kombi-

nation mit den Auswerte-Objektiven ein unschlagbares

Tool!

Schlanker Prifkopf mit Sternrevolver

Der Priifkopf des DuraVision G5 kann entweder mit einem
2-fach Sternrevolver (Standard) oder mit einem 7-fach Stern-
revolver (optional) konfiguriert werden. Durch den schlanken
Priifkopf ist es moglich auch komplexe Bauteile einfach zu

priifen.

Die groBen Verfahrwege des Kreuzschlittens ermdglichen eine

optimale, vollautomatische Hartepriifung. Durch die hohe Aufl6-

sung ist ein HéchstmaB an Wiederhol- und Positioniergenauigkeit

gegeben.
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So einfach wie moglich.

eCco0S Workflow Pro

Die wegweisende Harteprufsoftware
Mit der ecos Workflow Technologie steuern Sie in die Zu-
kunft. Denn einfache Bedienbarkeit auch bei umfangreicher
Automation bekommt bei der Hartepriifung einen zunehmend
hoheren Stellenwert. Die Software Gbernimmt die Steuerung
der immer vielfaltigeren Priifaufgaben und gewahrleistet eine
einfache Probenverwaltung mit nachhaltiger Datensicherheit.
Durch den hohen Softwareanteil bei Harteprifgeraten tragt
ecos Workflow entscheidend zur Leistungsfahigkeit und

Qualitat des Gesamtprodukts bei.

Der Workflow in funf Schritten

Probe, Methode, Position, Ergebnis und Historie sind die fiinf Schritte der

intuitiven Bediensoftware ecos Workflow.

3% ecos Workflow

Datei  Ansicht Einstellungen Hilfe

{ J Probe [ J Methode [ 3 Position Ergebnis ‘His!orie

Probe Auswedekamera  Opersichtskamers

Angelegte Proben

[ 3

(3
Messung_4T002

(3
Messung_4T003
3
Messung_4T004
(3
Messung_4T005
3

Reihe_2D001

X=309532; Y = 136510

= Ol al ¢
S Rs A B

1. Probe 2. Methode 3. Position 4. Ergebnis 5. Historie

1 f:i Probe

Wabhlen Sie die gewiinschte Priifart. Es stehen
Einzelmessung, Reihenmessung, CHD-, RHt-

und Nht-Verlaufe optional zur Verfligung.

£ Probe || Methode | | |Pnsiﬁon‘ Ergebnis‘ J Historie:

]

oeion o
9

Peariion
Angelegte Proben

& e

i o
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Z-Achsen-Steuerung
mit Autofokus

Proben-Magazine
werden Ubersichtlich am Priiftisch dargestellt. Mit einem Klick

auf die Grafik wird die gewtiinschte Position angefahren.

2 |©| Methode

Wahlen Sie Priifverfahren, Objektiv, Testme-
thode sowie Zoomstufe und gegebenenfalls
auch Umwertungen, Grenzwert und Bauteil-

korrektur nach Norm aus.

£ 4 Probe| €3 Methode || |Posilion‘ Ergsbnis‘ §J Hisorie

Pobe | Febe
[
Gewahte Probs Febe
Putvetirn Petnatode [
] Voo 5 [ (e
retel
Reihe hzufigen e ——"
Stk venenien
L]
o i Htemn Hate
o w o w

3 f":i Position

Positionieren Sie lhre Priifpunkte oder Ver-
laufsreihen am Werkstlck. Mit den beige-
stellten Tools wird das zum Kinderspiel.

AnschlieBend starten Sie die Prifung.

L J Probe {  Methode (- Position { jl Ergebnis |, Historie

Proco | Alie usnetckamoro| Ubsahiskansss | Prifnitedie | oot




Einzelmessun

o 8

Uber diese Funktion kénnen einzelne Priifpunkte beliebig gesetzt
werden. Die Messung kann direkt aus der Oberflachenansicht oder

aus der Ubersichtskamera gestartet werden.

00

{ 3 Reihenmessung
Eine oder mehrere Priifreihen mit Positionskoordinaten kénnen ge-
messen werden. Die Messung kann direkt aus der Oberflachenan-

sicht oder aus der Ubersichtsansicht gestartet werden.

ggd CHD-/Nht-/Rht-Messung

it Eine oder mehrere Priifreihen zur normkonformen CHD-/Nht-/
Rht-Bestimmung von Proben. Die Messung kann direkt aus der Ober-
Rht flachenansicht oder aus der Ubersichtsansicht gestartet werden. Bei
Nht-Messungen kénnen zusétzlich Kernhartepunkte separat definiert

werden.

@ Jominy-Messung (optional)

oy
Eine oder mehrere Priifreihen mit Positionskoordinaten kénnen ge-
messen werden. Die Messung kann direkt aus der Oberflachenan-
sicht oder aus der Ubersichtsansicht gestartet werden.
. TeamViewer
3-fach-Zoom
Anzeige der aktuellen Zoomstufe == Wl ndOWS ']O ready
E—
Symbolbild
XY-Achssteuerung Sternrevolver
zur Positionierung mit Bestiickungsinfo

4|y 4 Ergebnis 5 Historie

Das Ergebnis wird deutlich angezeigt und steht Alle Ergebnisse werden dauerhaft mit einer klaren Struktur gespeichert. Sie haben die Moglichkeit,
flr die weitere Verwendung zur Verfligung. Bei die Daten in Ihrem Netzwerk und anderen Systemen zu archivieren oder einen Report iber einen
Bedarf kann automatisch oder manuell nach- angeschlossenen Drucker zu erstellen.

vermessen werden.

A ,Pmbe‘ﬁ—‘ Methode || 4 Posiion { J Ergebnis |, Historie i Probe f Methods| |  Posiion | Ergebris ( Histrie

T
|
| 4 Probe | | |Melhodeil 3 F
o 5t U $8 i <= ELTET
Prbe [Rehe 64| T oieciponm B [ a— =z > ;
rob &= Prbe | Rehe B [T .
= CAData\Specinent
Gfinen
- Gemessene Proben
[Prove 1]
Probe 2
P
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Wichtige Funktionen.

ecos Workflow Pro

Der Kalibrierassistent von ecos Workflow

Der serienmaBig in die Priifsoftware integrierte Kalibrierassistent unterstiitzt Sie bei der normativ geforderten Uberpriifung aller kalibrierten Metho-
den Ihres Hartepriifers. Die Software weist Sie dabei auf anstehende Uberpriifungen hin, fiihrt durch den Priifablauf und hilft bei der Dokumentation.
Weitere Details finden Sie auf: www.emcotest.com/ecosworkflow g

Guide

Leitet durch den Ablauf der

Uberpriifung
Information
Informiert Gber anstehende

Uberpriifungen

V‘é’ €C0S Workflow"

WITH CALIBRATION INFORMATION SYSTEM

Ry

Status

Informiert Uber den aktuellen

Dokumentation

Unterstitzt bei der Dokumentation

Status der kalibrierten Methoden

der Uberpriifungen

Ein Objektiv — drei VergroBerungen

Dank eines ausgekliigelten Zusammenspiels zwischen Optiksystem und
Software ist es gelungen, mit dem 3-Stufen-Zoom aus einem Objektiv das
dreifache VergroBerungsspektrum herauszuholen - und das bei absolut
gleichbleibender Bildqualitat. Der einzigartige 3-Stufen-Zoom ist serien-
maBiger Bestandteil der gesamten DuraVision G5-Serie, egal ob beim
Einsteiger- oder High-End-Geréat. Dadurch sparen Sie sich Objektive und
verringern somit lhre Investitionskosten.
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Einfache Verwaltung von Benutzerrechten

Die Bediensoftware ecos Workflow bietet die Mdglichkeit Benutzerrechte
mit Hilfe von Benutzerlevels gezielt und individuell zu steuern. Sie kén-
nen beliebig viele Benutzerlevels mit unterschiedlichen Rechten erstellen
und zu jedem Zeitpunkt andern. Mit Hilfe eines Rechteeditors kénnen
alle verfligbaren Rechte ganz einfach dem gewiinschten Benutzerlevel
zugeteilt werden. Die Benutzer werden anschlieBend dem Benutzerlevel
zugewiesen und kénnen bei Bedarf zusatzlich mit einem Passwort ge-
schiitzt werden. So wird sichergestellt, dass nur autorisierte Benutzer
eine Messung mit der gewiinschten Priifmethode durchfiihren oder Ma-

schineneinstellungen verandern kdnnen.

Kollisionserkennung

Alle unsere DuraLine Maschinen sind standardmaBig mit einer Kollisi-
onserkennung ausgestattet. Diese wurde entwickelt, um lhre Sicherheit
und die Funktionalitat Ihrer Maschine zu gewahrleisten. Es erkennt po-
tenzielle Kollisionen, um eine Beschéadigung lhrer Maschine zu verhin-
dern. Mit dieser fortschrittlichen Technologie minimieren wir das Risiko
von unerwarteten Schéaden, die zu erheblichen Reparaturkosten oder

Ausfallzeiten flihren konnten.

Zeitsparender Vorlagenmodus

Als Vorlage dienen bereits gemessene Proben, die bestimmte Elemente
und Grundeinstellungen fiir neue Proben bereithalten. Zum Priifen einer
neuen Probe werden diese Einstellungen aus der zugrundeliegenden
Vorlage automatisch eingesetzt. Die Erstellung der Vorlage erfolgt au-
tomatisch fiir jede gemessene und archivierte Probe. Die Verwendung
der Vorlage empfiehlt sich bei Gleichteilepriifungen bzw. wenn Sie haufig
Proben priifen, die immer bestimmte Parameter wie zum Beispiel Tole-
ranzen, Testmethoden etc. oder stets das gleiche Priifmuster aufweisen,
aber unterschiedliche Bezeichnungen besitzen. Realisieren Sie komplexe

Prifaufgaben mit wenigen Kilicks.

Variable Verspannkraft

Dank der patentierten Konstruktion der Z-Achse kann die optimale Kraft
zum Verspannen je nach BauteilgroBe und Werkstoff in der Software be-
liebig eingestellt werden. So kénnen auch komplexe Bauteile durch die
Wahl einer hohen Verspannkraft sicher verspannt werden. Bei weichen
Materialien kann durch entsprechend niedrig gewahlte Verspannkraft ein

Abdruck vermieden werden.

Administrator Benutzer

n "= Py
i+f;_-+i1\
wi

-

Bereits gemessene Proben kdnnen als Vorlagen
fiir neue Messungen verwendet werden.
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Serienpriifungen mit dem DuraVision G3.

Einfaches und schnelles Prufen an vielen Bauteilen.

Prifreihen einfach erstellen

Im Priifpunkteditor konnen Prifpunkte komfortabel in einem Raster
angelegt werden. Es ist auch moglich, jeden einzelnen Priifpunkt per
Koordinateneingabe anzulegen. Eine noch elegantere Option bei Reihen-
messungen bietet das Linien- bzw. Polygonlinien-Werkzeug. Priifreihen
kénnen automatisch an die Werkstiickkonturen angepasst werden. Die
Einhaltung normgerechter Priifabsténde (z. B. Punktabstand = 3 x Diago-

nale) ist ebenfalls durch ein integriertes Tool moglich.

Positionieren Uber fixen Bezugspunkt
Mehrere Priifpunkte bzw. Priifreihen lassen sich ganz einfach an einem
definierten Referenzpunkt fixieren und als Vorlage abspeichern.
Diese Vorlage kann spéater ganz einfach tiber eine neue Probe gelegt und

durch Drehen Uber den Bezugspunkt exakt positioniert werden.

Prufung von Gleichteilen

Wenn Sie mehrere Bauteile mit den gleichen Priifvoraussetzungen auf
einmal auf dem XY-Schlitten platzieren und priifen, zeigt der DuraVision
G5 seine ganze Stérke. Alle Priifparameter werden von einer bestehenden

Vorlage (ibernommen und auf die neuen Proben (ibertragen.

Proben mit unterschiedlicher Bauteilhohe

Selbst die gleichzeitige Serienprifung an mehreren Bauteilen, die unter-
schiedliche Bauteilhohen aufweisen, stellt fiir den DuraVision G5 keine

Herausforderung dar, egal ob mit oder ohne Verspannbacken.

10 DuraVision G5 Produktbroschiire

[ Probe | Rebe |

Gewahite Probe
)
Probel

Angslegte Reihen
a

Rebe 1

(3 | Probe’| | Methode‘ [ 1 Position ‘, 1 Ergebnis

J Historie

[ Ausmenekamera | Coersichtskamera | Prfpuniktedtor | Koardnaten

,‘:10




ecos Panorama

ecos Panorama erstellt eine Panoramaansicht Ihrer Probe durch das Fotografieren der Probenoberfldche mit Hilfe des hochaufldsenden Auswer-

tekamerasystems. AnschlieBend werden die einzelnen Bilder zu einem hochauflésenden Ubersichtsbild zusammengefiigt. Mithilfe dieses Panora-

mabildes kénnen Priifpunkte sowie Priifreihen direkt platziert werden. Das Live-Bild der Auswertekamera wird als Uberlagerung im ,,Offline“ Bild

zusatzlich angezeigt um eine hohe Positioniergenauigkeit zu ermdglichen. Dariiber hinaus wird somit auch sichergestellt, dass die Probe noch an

der richtigen Position ist.

ecos AUTOROW

ecos AUTOROW ermdglicht das automatische Feinpositionieren von
Priifreihen an der Probenkante. In der Ubersichtskamera vorpositio-
nierte Reihenstartpunkte (T-Cursor) kénnen damit automatisch an die
Probenkante gesetzt werden. Die Probenkante wird im Bild der Mess-
kamera automatisch und prazise erkannt, die Reihe entsprechend ihrer
Ausrichtung verschoben und anschlieBend rechtwinklig zur Probenkante

ausgerichtet.

ecos LINEplus- der umfangreiche
Werkzeugkasten

ecos LINEplus enthélt ein Set an Linien-Tools die dabei helfen, Priifpunkte
und Reihen prazise nach MaBvorgaben auf der Probe zu platzieren.

Mit den Hilfslinienfunktionen fiir Lange und Winkel, kénnen Sie einfach
und schnell die Position von Reihenstartpunkten oder Priifpunkten am
Bauteil definieren. AuBerdem kénnen sie Ldngen und Winkel am Bauteil
vermessen. Alle Start- und Endpunkte verfligen Uber eine Fangfunktion.
Polylinien und Hilfslinien sind jederzeit spater editierbar und lassen sich
auch spater noch am Bauteil ausrichten. Damit ist die effiziente Verwen-

dung von Vorlagen (Mustern) moglich.

-
toe
Probe

- ]
o AUTOROW
e Reihen
il

)

uswetekaners (herschtskamera  Prfpunktedior Koordnaten

o -
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Moderne Datenverwaltung mit ecos Workflow.

Einfaches und sicheres Handling von Daten.

». €

Effiziente Datenverwaltung

Die DuraScan G5 Modelle sind als Vorreiter in der Industrie 4.0 mit
industriellen SPS ausgestattet und optimiert fir intelligente Fertigungs-
umgebungen.

Neben der direkten Erstellung und Sicherung der Priifergebnisse kénnen
Daten in verschiedenen Formaten wie .pdf, .xls, .csv oder .xml mit dem
Export Editior individuell exportiert werden. Auch eine Anbindung an
Q-DAS Systeme via .dfg-Datei ist moglich. Die Messergebnisse kénnen
automatisch in das interne Netzwerk von ERP- und Qualitatssystemen,
wie z.B. SAP, O-DAS, MES, LIMS exportiert werden. Eine internetbasierte
Fernwartung und integriertes Kalibrierungsinformationssystem machen
diese Maschinen zukunftssicher.

x o
Adobe ‘ iil | :-EDHAE:(
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U kundenspezifisches
Anbindungs-

programm

ecos Workflow xCHANGE

Die Schnittstelle ecos xChange gehort zur Standardaus-
stattung aller DuraScan wund Duravision Hartepriifgerate.
Anhand dieser kann jeder Hartepriifer in Fertigungslinien integ-
riert werden und mit kundenspezifischer Software kommunizieren.
Durch die auf XML-Format basierten Daten ist der Umgang damit einfach

und strukturiert.



Individuelle Prifberichte erstellen
SerienmaBig bei allen Modellen bieten wir Ihnen die Méglichkeit des Direktdruckes an. Mit dieser Funktion kdnnen Sie liber einen
angeschlossenen Drucker ein Priifprotokoll erstellen. Daritber hinaus lassen sich mit dem Formulargenerator individuelle Berichte

zur Dokumentation der Priifergebnisse entwerfen.

Einbinden des eigenen
Firmenlogos in den
Prifbericht I

Priifbericht

Probenbezeichnung: Sample

Testmethode: Benutzerfeld 1: . e
Umwertung: HBW 2,5/187,5 Benutzerfeld 2: Weitere frei definierbare
Messdatum: Benutzerfeld 3: Felder

Benutzerfeld 4:
. . Benutzerfeld 5::
Individuelle Felder fir — ———

Probenbezeichnung und -_
Priifparameter

250

240 — —

230 1

220

Hirtewert

210 L . ' ; i - Balkendiagramm, Statistik,
Verlaufsdiagramm etc.

190 . ; t
1 2 3 4 5 6 7 8 ] 10
Messpunkt Nummer

$3

ecos CAPTURE
generiert Probenbilder, die im
Bericht verwendet oder separat

§ 8 8 8

gespeichert werden konnen.
Wahlen Sie aus welche Zusat-

zinformationen wie Priifpunkte,
Reihenstartpunkt oder Referenz-
punkte im Bild angezeigt werden
sollen. Mit dem Zusatzmodul
ecos LINEplus kénnen Sie durch

das Nutzen von Hilfslinien ein- Unterschrift

fach und prazise Prifpunkte
platzieren. Die Hilfslinien sowie
die Messergebnisse koénnen
auch im Bild dargestellt werden. m

Datum:

L
- nugsLecuUY
L

Messwerttabellen, Statistikinformationen
etc. kdnnen zusétzlich eingefiigt werden

X-Abstand zum
Probe Reihe Priifpunkt Harte l Methode Objektiv Startpunkt

Probe 1 Reihe 1 1 716|HV1 50x 0,200}
2 668|HV1 50x 0,400

3 684|HV1 50x 0,600

4 599|HV1 50x 0,800}

5 549[HV1 50x 1,000]

6 716[HV1 50 1,200

7 668|HV1 50x 1,400

8 684|HV1 50x 1,600

9 599|HV1 50x 1,800}

10 549[HV1 50x 2,000]
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Optionen & Zubehor.

Passen Sie den DuraVision G5 |hren Bedurfnissen an.

Sternrevolver - Sieben auf einen Streich

Der serienmaBige in jeder Maschine vorhandene Sternrevolver kann von
zwei im Standardumfang enthaltenen Positionen — jederzeit und ohne
groBen Aufwand — auf bis zu sieben Positionen erweitert werden. Die
sternformige Bauweise ermdglicht nicht nur einen schlanken Aufbau des
Revolvers sondern auch sieben Positionen zum beliebigen Bestiicken
mit Eindringkdrpern und Objektiven. Somit kann ein groBes Spektrum
an Testmethoden mit einer einzigen Maschine abgedeckt werden und
ein haufiger Werkzeugwechsel ist nicht erforderlich. In Kombination mit
der neuen hochauflésenden Kamera verringert sich der Investitions- und
Riistaufwand. Zusétzlich rotiert der Revolver mit &uBerst hoher Geschwin-
digkeit und findet automatisch die kiirzeste Drehrichtung zur jeweils ge-

wahlten Position.

Sockel — fir Stabilitat und Ergonomie

Um den Bediener optimale Arbeitsbedingungen zu bieten, eignet sich der
DuraVision G5-Sockel als idealer Unterbau. Unabhéngig davon, ob der Be-
diener seine Tatigkeit sitzend oder stehend auslibt, ist durch den Sockel
eine optimale Arbeitshohe fiir ergonomisches Arbeiten gegeben. Dariiber
hinaus besitzt der Sockel schwingungsdédmpfende Elemente die ideale
Voraussetzungen fir genaue Messergebnisse bieten. Die groBzligig konzi-

pierten Schubladen bieten Platz, um Zubehor und Werkzeug zu verstauen.

Jominy-Prifungen

Mit einem eigenen Software-Modul fiihrt ecos Workflow auch bei Jomi-
ny-Proben den Benutzer einfach

zum Ergebnis. Bei der normgerechten Priifung wahlt der Bediener zwi-
schen Testmethoden HV 30 oder HRC gemé&B EN ISO 642 bzw. ASTM
A255. Jegliche Prifparameter, wie etwa Prifpunktabsténde, sind vor-
definiert und garantiert normkonform. Bei der benutzerdefinierten Prii-
fung kann der Bediener die Priifung an den Jominy-Proben frei nach
seinen Anforderungen gestalten. Samtliche Priifmethoden stehen zur
Auswahl und eigene Priifpunktmuster bzw. -absténde konnen definiert
werden. Des Weiteren konnen auf einer Priiffliche auch mehrere pa-
rallel verlaufende Priifreihen angelegt werden. Das Ergebnis wird mit

samtlichen Hartewerten tbersichtlich in einem standardisierten Priifbe-

richt dargestellt. Zur Durchflihrung der Jominy-Priifung werden 1-fach
Probenhalter verwendet. Die Jominy-Probenhalter lassen sich mitein-
ander kombinieren und erlauben bis zu 18 Probenhalter modular am
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Objektiv mit Brinell SmartLight

Die Brinell-Hartepriifung ist schon immer eine Herausforderung bei weichen Metallen und schwierigen Oberflachen gewesen. Insbesondere bei weichen Mate-
rialen sind die Kanten aufgrund einer deutlichen Verformung (Aufwiilstung) rund um den Eindruck nicht immer optimal zu erkennen. Die neuen Objektive mit

dem innovativen Brinell SmartLight, sorgen bei Brinell-Priifungen fiir eine ideale Beleuchtung und erméglichen eine bessere Erkennbarkeit des Priifeindrucks.

Die Objektive mit Brinell SmartLight sind als 2,5-fach und als 5-fach Objektiv verfiigbar.

Bisher bei Brinell im Einsatz

Koaxialbeleuchtung

Bei der Verwendung von Koaxialbeleuchtung
wird das durch eine Objektivlinse fallende Licht
auf die Oberflache gestreut. Da die Lichstrahlen
durch die Streuung nicht zuriick auf die Linse
reflektiert werden, erscheint der Prifeindruck
dunkel. Zusatzlich entstehen im Bereich der
Aufwiilstung des Priifeindrucks Schattenbildun-
gen durch schrag einfallendes Licht. Aufgrund
dieser physikalischen Gegebenheiten kénnen
Kanten des Eindrucks nur schwer erfasst und

ausgewertet werden.

Ringlicht

Bei einer Ringlicht-Beleuchtung féllt diffuses
Licht ringférmig von auBen auf den Eindruck.
Die einfallenden Lichstrahlen werden im Prii-
feindruck zuriick in die Objektivlinse reflektiert.
Im Vergleich zur Koaxialbeleuchtung ist eine
bessere Erkennbarkeit der Kanten gegeben.

Je nach Hértebereich sind unterschiedliche
Hoheneinstellungen am Ringlicht notwendig
um eine optimale Ausleuchtung des Priifein-
drucks zu erreichen. Diese vom Bediener ma-
nuell durchzufiihrenden Einstellungen kénnen
jedoch das Auswerteergebnis negativ beein-

flussen.

Innovation DuraVision G5

Brinell SmartLight

Die von EMCO-TEST entwickelte Technologie
SmartLight verbindet ein Objektiv mit
,collimated light“. Bei dieser Beleuchtung wer-
den durch ein Spiegelsystem parallel gerichtete
Lichstrahlen auf den Priifeindruck geleitet.
Dadurch trifft das Licht exakt von oben kom-
mend auf den Prifeindruck auf und verhindert
eine Schattenbildung im Bereich der Aufwiils-
tung. Die Kontur ist deutlich erkennbar und der
Eindruck kann prazise ausgewertet werden.
Die SmartLight Technologie ist fest im Objektiv
integriert und bendtigt keine weiteren Ein-

stellungen durch den Bediener.

Gesamter Zubehorkatalog auf www.emcotest.com

Auf www.emcotest.com finden Sie das gesamte Zubehor zur Hartepriifmaschine DuraVision G5 wie zum Beispiel verschiedene

Eindringkorper, spezielle Priiftische, Adapter fir weitere Eindringkorper, Objektive und vieles mehr.
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Uber ZwickRoell

Kompetenz in der Hartepriifung

Getreu diesem Motto entwickeln wir seit vielen Jahrzehnten Hartepriifmaschinen, die alles einfach machen und somit den Anwender unterstiitzen, umfangreiche
Prifaufgaben durchzufiihren. Seit mehr als 160 Jahren steht ZwickRoell fiir herausragende technische Leistungsfahigkeit, Innovation, Qualitat und Zuverléssig-
keit in der Material- und Bauteilprifung. Mit Uber 70 Jahren Erfahrung in der Harteprifung und drei Produktionsstandorten in Ulm, Kuchl (AT) und Birmingham

(UK) sind wir Ihr zuverldssiger Partner fir alle Harte-Priifanwendungen.

EMCO-TEST steht seit tiber 65 Jahren fiir innovative Produkte und Services rund um die klassische Harteprifung und verfigt Gber ein einzigartige
Produktportfolio, das seit Anfang 2021 die ZwickRoell-Palette perfekt ergénzt und nach oben abrundet.

Gemeinsam sind wir ein Team mit dem Ziel, als Marktfiihrer in der Hartepriifung hochste Kunden- und Mitarbeiterzufriedenheit zu erreichen.

b
+50 “‘5’

Lander (Vertrieb & Service)

SO

+5
Mitglieder in ISO
Norm-Ausschussen

+100
Q 4 Mitarbeiter in der
SN Harteprifung

i
N\

+20.000
Harteprufmaschinen
weltweit installiert

Made by ZwickRoell
Entwicklung

Produktion .
Service 160 Jahre Zwick I Roell
Erfahrung in der

Qualitatssicherung



e

Produktionsstandorten in Kuchl

Premiumqualitat mit zertifiziertem
Qualitatsversprechen (1S0 9001)

Um nur einwandfreie Qualitat an Sie zu liefern, wird jede
EMCO-TEST Prifmaschine vor der Auslieferung auf Herz
und Nieren geprift. Die Servicefreundlichkeit wird bereits
in der Designphase von Anfang an berticksichtigt. Das Er-
gebnis sind eine mentigefiihrte Fehleranzeige, eine inte-
grierte Selbstdiagnose sowie modular austauschbare
Elektronikkomponenten, welche eine Fehlerbehebung in
klirzester Zeit sicherstellen. Softwareupdates, die gednderte
Normen aufnehmen oder zukinftige Ablaufe optimieren,
stellen fiir Sie eine hohe Investitionssicherheit dar.

Remote Support

Der serienmaBig integrierte TeamViewer Client kann di-
rekt aus ecos Workflow gestartet werden und bietet die op-
timale Grundlage fiir perfekten online Support weltweit.
Diese Software ermdglicht Fernwartung ebenso, wie das
Teilen des Bildschirminhaltes mit anderen Rechnern
zum Beispiel flir Schulungen.

10 Jahre Ersatzteilverfiigharkeit

Fur unsere Hartepriifmaschinen garantieren wir eine
Ersatzteilverfligharkeit von mindestens 10 Jahren nach
Produktabkiindigung. Um lhre Investitionen in eine un-
serer Hartepriifmaschine zu sichern, verlangern wir diese
Verfligbarkeit, wenn immer méglich um weitere Jahre.
Dadurch tbertreffen wir die industrieliblichen Vorgaben
deutlich.

i

(;\T)

CITHITEST

WISSEN IST SICHERHEIT
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Technische Daten im Uberblick

Vollautomat

DuraVision 250 G5

DuraVision 350 G5

Methoden und Lastbereich
Lastbereich 2,942 - 2452 N (0,3 - 250 kg) - elektronisch geregelt

Lastbereich 29,42 - 29420 N (3 - 3000 kg) - elektronisch geregelt

Brinell (ISO 6506, ASTM E10)

Vickers (ISO 6507, ASTM E384, E92)

Rockwell, Super Rockwell (ISO 6508, ASTM E18)

Knoop (ISO 4545, ASTM E384, E92)

Kunststoffpriifung (ISO 2039)
Ausstattung
Bediensoftware ecos Workflow CIS Pro

Automatischer Prifablauf mit Helligkeitsregelung, Autofokus und Bildauswertung

3-Stufen Zoom

12 Mpix Auswertekamera mit CMOS Sensor

18 Mpix Ubersichtsfarbkamera mit aktiver Beleuchtung und inkludierter Panoramafunktion

optional

optional

Maschinensteuerung tber integrierte SPS

Hohenverstellung der Priifeinheit motorisch mit Schnellgang

Einstellung Verspannkraft 1961,4 - 19614 N (200 - 2000 kg) + 10%

Automatischer 2-fach Sternrevolver

Automatischer 7-fach Sternrevolver

optional

optional

Arbeitsraumbeleuchtung (im Priifkopf integriert, dimmbar)

Verspannt / Unverspannt priifen

Motorischer Kreuztisch (BxT)
Softwarefunktionen
Vorlagenfunktion

400 x 250 mm

400 x 250 mm

CHD-, NHT-, RHT- und Reihenmessungen

Erweiterte Exportfunktionen tiber Export Editor

Mehrfachprobenmodul zur Priifung mehrerer Proben in einem Arbeitsablauf

Calibration Information System mit Kalibrierassistent

ecos Workflow xCHANGE (XML-basierte Schnittstelle zur Datenanbindung)

Integrierter TeamViewer Client

Benutzerrechteverwaltung

ecos Panorama

ecos AUTOROW

optional

optional

ecos LINEplus

optional

optional

Softwaremodul areaMaster zur Erstellung von Harte-Maps

optional

optional

Softwaremodul Jominy
Schnittstellen
Schnittstellen zur PC-Verbindung

optional

optional

2xUSB 2.0, 1 xRJ45 | 2xUSB 2.0, 1xRJ45

FunktionsmaBe

Max. Werkstlickgewicht 50 kg 50 kg
Gewicht Grundgerat 500 kg 500 kg
Auflosung Z-Achse 0,18 um 0,18 um
Max. Geschwindigkeit Z-Achse bis zu 25 mm/s bis zu 25 mm/s
Max. Priifhche 380 mm 380 mm
Ausladung 320 mm 320 mm
Auflage Priifkopf 53 x 42 mm 53 x 42 mm
Positioniergenauigkeit + 0,025 mm + 0,025 mm
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Maschinendaten

Abmessungen (B x Hx T) 900 x 1370 x 1050 mm
Platzbedarf (B x T) 900 x 1050 mm
Auflésung Priifkraftaufbringung 0,45 nm
Auflésung Langenmesstaster 0,05 um
Schutzart EN 60529 IP20
Spannungsversorgung (V) 230V 1/N/PE
110V 1/N/PE" IP20
Max. Spannungsschwankungen + 10%
Frequenz 50 / 60 Hz
Hauptsicherung (110 / 230 V) T6,3A
Raumtemperatur (nach ISO / ASTM) +5°C bis +40 °C
Luftfeuchtigkeit max. 70%
Leistungsaufnahme (max. / Standby) 600 W / 100 W
900
: 700 350 375
‘ (a— W [ N\ .

980
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790

max. 380
1370

250 :
"/-125mm | +-200mm | |

—
350

515

Technische und konstruktive Anderungen sowie Druck-/Satzfehler und Irrtiimer vorbehalten. Abweichungen bei Farbe und Form von den Abbildungen vorbehalten. Bei den gezeigten
bzw. beschriebenen Maschinen/Ausstattungen handelt es sich teilweise um Sonderausstattungen die nur gegen Aufpreis erhéltlich sind. Die in diesem Prospekt beschriebenen Ausstat-
tungsumfange und Konfigurationsméglichkeiten in Bezug auf Serien- und Sonderausstattungen einzelner Maschinen kénnen sich landerspezifisch unterscheiden. Bitte informieren
Sie sich vorab bei Ihrem EMCO-TEST-Handler vor Ort Uber die verfigbaren Serien- und Sonderausstattungen in Ihrem jeweiligen Land. Bitte beachten Sie stets: Die Systeme arbeiten
nur innerhalb der Systemgrenzen und unterstiitzen den Kunden bei der Harteprifung. Die Verantwortlichkeit den Vorgaben von landerspezifischen Normen und Gesetzen zu entspre-
chen verbleiben beim Betreiber der Hartepriifmaschine.
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