BRINELL EN 1S0 6306

TEPRUFUNG AN METALLISCHEN WERKSTOFFEN

VICKERS EN IS0 6307

ROCKWELL EN IS0 6508

KNOOP EN 1S0 4343
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Werkstoff Harte- Eindringkérper — Beanspruchungs- | Hartebereich Hartekurzzeichen Eindringkdrper Priifkraft F Anwendungen Hartekurzzeichen Eindringkdrper Priifvorkraft F, Priifgesamtkraft F Hartebereich HR
kurzzeichen (Hartmetallkugel g) grad 0,102 x F/D HBW* HV 0,01 0,098 N HRA Diamantkegel 120° 98,07 N 588,4 N 20—95 HRA
HBW 1/30 1 mm 2942\ o , HV 0,025 , , 0,245 N Gefiigebestandteile HRBW Hartmetallkugel 1/16" 98,07 N 980,7 N 10—100 HRBW
HBW 2.5/187 5 925 mm 1839 kN Mikrohartebereich Diamantpyramide 136° ) . : N
StahI/Eisen ’ ’ 7 ’ 30 95,5—653 HV 0,05 0,490 N SEhr dunﬂe SCthhten HRC Dlamantkegel 120 98,07 N 1,471 kN 20a770 HRC
HBW 5/750 omm 7,355 kN HV 0,1 0,980 N HRD Diamantkegel 120° 98,07 N 980,7 N 40—77 HRD
HBW 1073000 10 mm 29,42 kN HV 0,2 1,961 N HREW Hartmetallkugel 1/8" 98,07 N 980,7 N 70—100 HREW
Leichtmetall HBW 1/10 I mm 98,07N HV 0,3 2,942 N diinne Schichten HRFW Hartmetallkugel 1/16" 98,07 N 5884 N 60—100 HRFW Hartekurzzeichen Eindringkarper Priifkraft F Anwendungen
Kupfer/Alu HBW 2,5/62,5 2,5mm 6129 N 0 318218 Kenkaftbereicn 02 Diamantonramide 136° 4,903 N Eht-/Rht-/Nht-Reihen | % HRGW Hartmetallkugel 1/16" 98,07 N 1,471 kN 30—94 HRGW HK 0,01 0,09807 N
ﬁlur:fer_leglerungen HBW 5/250 5mm 2,452 kN HV 1 V 9,807 N diinne Bleche g HRHW Hartmetallkugel 1/8" 98,07N 5884 N 80—100 HRHW HK 0,025 0,2452 N Sehr diinne Schichten
viegterungen HBW 10/1000 10mm 9,807 kN HV 2 19,61 N leine Bauteile = HRKW Hartmetallkugel 1/8" 98,07 N LATL KN 40— 100 HRKW HK 0,05 0.4903 N
Leichtmetall HBW 1/5 1 mm 49,03N Hv 3 29,42 N = HR15N Diamantkegel 120° 29,42 N 147,1N 70—94 HR15N HK 0.1 0,9807 N Sehr dinne Schichten
Kupfer/Alu HBW 2,5/31,25 2,5mm 306,5N - HV 5 49,03 N = HR30N Diamantkegel 120° 29,42 N 294,2 N 42-86 HR30N Diamantpyramide
, 5 15,9-109 S HK 0,2 172.5° / 130° 1,961 N Gebettete Proben
K”\s’vf_?”ez‘%t')efh““gdel“ HBW 5/125 5 mm 1,226 kN HV 10 98,07 N g HRA5N Diamantkegel 120° 29,42 N 441,3N 2077 HR45N HK 0,3 ' 2902 N Reihenmessungen
0. Warmebehandiung | yew 10/500 10 mm 4,903 kN konventioneller HV 20 . . 196,1 N , HR15TW Hartmetallkugel 1/16" 29,42 N 1471 N 67-93 HR15TW HK 0.5 4903 N
HBW 1/2.5 1 2452 N ) . Diamantpyramide 136° normale Bauteile ! !
) mm ) Hartebereich HV 30 2942 N HR30TW Hartmetallkugel 1/16" 29,42 N 2942 N 29—82 HR30TW HK 1 9.807 N Sehr diinne Schichten
Leichtmetalle HBW 2,5/15,625 2,5mm 1532 N 25 796545 HV 50 490,3N HRA5TW Hartmetallkugel 1/16" 29,42 N 4413N 10—72 HRA5TW HK 2 19,614 N
HBW 5/62,5 5mm 612,9 N HV 100 980,7 N aDelr geltendeprendungsber_&ich' kaqn auf bis;u 10 HRC erweitert wgrdeq,falls die Oberflache des Diamantkegels und
HBW 10/250 10 mm 2,452 kN « Empfohlener Hartebereich laut EN S0 6507-4, Tabfle 1 bis 3 seiner Kugelspitze auf eine Eindringtiefe von mindestens 0,4 mm poliert sind.
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Blei/Zinn HBW 5/25 5 mm 2152 N 1 3,18-218 Mindestdicke der Probe (Harteschicht) in Abh&ngigkeit von Mindestdicke der Probe (Harteschicht)
HBW 10/100 10 mm 980 7 N Priifkraft und Hérte bei VICKERS-Verfahren in Abhangigkeit von Rockwellharte
* Empfohlener Hartebereich laut EN ISO 6506-4, Tabelle 2
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HARDNESS TESTING ON METALLIC MATERIALS

ROCKWELL EN IS0 6508 KNOOP EN 1S0 4343

BRINELL EN 1S0 6306 VICKERS EN IS0 6307

BRINELL HARDNESS HBW ? VICKERS HARDNESS HV ? FUNCTION PRINCIPLE HR hRA 000 KNOOP HARDNESS HK ?
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Material Hardness-ahbr Indenter Load factor Hardness Hardness-ahbr. Indenter Load F Application Hardness-abbr. Indenter Pre-load F, Total load F Hardness range HR
' (carbide ball ¢) 0,102 x F/D? range HBW* HV 0.01 0.098 N HRA Diamond cone 120° 98.07 N 588.4 N 20—95 HRA
HBW 1/30 L mm 294.2N Micro HV 0.025 Diamond ovramid 136° 0.245N Structure component HRBW Carbide ball 1/16" 98.07 N 980.7 N 10—100 HRBW
Steel/ron oW 2.5/187.5 zomm LB3T N 30 95.5_653 hardness range KV 0.05 Y 049N Verythin coats HRC Diamond cone 120° 98.07 N LA7L N 20'~70 HRC
HBW 5/750 5mm 7.355 kN HV 0.1 0.980 N HRD Diamond cone 120° 98.07 N 980.7 N 40-77 HRD
HBW 10/3000 10 mm 2942 kN HV 0.2 1.961 N HREW Carbide ball 1/8" 98.07 N 980.7 N 70100 HREW
Light metal HBW 1/10 1 mm 98.07N HV 0.3 2.942N Thin coats HRFW Carbide ball 1/16" 98.07N 588.4 N 60— 100 HRFW Hardness-abbr. Ienen T Application
Copper/Mluminium | HBW 2.5/62.5 2.5mm 612.9 N 0 318218 Low load HV 0.5 amond oviamid 136° 4.903 N Eht-/Rht-/Nht-range . HRGW Carbide ball 1/16" 98.07 N 1.471 kN 30—94 HRGW HK 0.01 0.09807 N
N . =
CODD?r_aHOV HBW 5/250 5mm 2.452 kN hardness range HV 1 W 9.807 N Thin sheets =z HRHW Carbide ball 1/8" 98.07 N 588.4 N 80100 HRHW HK 0.025 0.2452 N Very thin coats
Aluminiurn alloy HBW 10/1000 10 mm 9.807 kN HV 2 19.61N Small components S HRKW Carbide ball 1/8" 98.07 N 1471 KN 40100 HRKW HK 0.05 04903 N
Light metal HBW 1/5 1 mm 49.03N HV 3 29.42N ;‘ HR15N Diamond cone 120° 29.42N 147.1N 70-94 HR15N HK 0.1 0.9807 N Very thin coats
Copper/Aluminium | HBW2.5/31.25 25mm 306.5N 5 15.9-109 HV 5 49.03 N = HR30N Diamond cone 120° 29.42N 294.2N 4286 HR30N HK 0.2 ll);azmondlpyfam'd 1.961 N Mounted sample
. . o0 o o N
EOPtPter a't'oy Wt'”“’”t HBW 5/125 o mm 1.226 kN HV 10 98.07 N 5 HRA5N Diamond cone 120° 2942 N 441.3N 2077 HR45N HK 0.3 S7/130 2942 N Serial measurement
eat Heatmen HBW 10/500 10 mm 4.903 kN Conventional HV 20 amond svramid 1367 196.1 N oo st HR15TW Carbide ball 1/16" 29.42N 147.1N 6793 HRI5TW HK 05 1903 N
| |
HBW 1/2.5 I mm 24.52N hardnessrange | HV 30 M 294.2N P HR30TW Carbide ball 1/16" 29.42N 294.2N 2982 HR3OTW WK1 5,807 N Very thin coats
Light metal HBW 2.5/15.625 2.5mm 1532 N 25 7 06545 HV 50 490.3 N HRA5TW Carbide ball 1/16" 29.42N 4413 N 1072 HRA5TW HK 2 19.614 N
HBW 5/62.5 Smm 612.9N HV 100 980.7 N 2The applicqble range of application can'be extended to 10 HRC, if the surfaces of the diamond cone and
HBW 10/250 10 mm 2.452 kN * Recommended hardness range according to EN IS0 6507-4, table 1 to 3 AN T LB o AT
HBW 1/1 1 mm 9.807 N
I_ight metal HBW 2.5/6.25 2.5 mm 61.29N L i o .
Lead/Tin HBW 5/25 5 mm 2159 N 1 3.18-21.8 Minimum thickness (hardness coat) of the sample Minimum thickness (hardness coat) of the sample
HBW 10/100 10 mm 980.7 N in relation to the test load and to the hardness in relation to Rockwell hardness
* Recommended hardness range according to EN IS0 6506-4, table 2
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AVANEHAY \ ANAY \
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19 1.50 5.8 7.42 0.01 0.025 0.05 0.1 0.25 05 1 25 5 10 7 mm
2.0 1.67 6.0 8.00
2.2 2.0
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